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@ Profiirahmen fur eine bewegliche Fensterscheibe 

(§) Di Erfindung betrifft einen Profiirahmen 10 fur eine 
bewegliche Fensterscheibe 13a, insbesondere en einer 
Kraftfahrzeughintertur, mit einzelnen Profilabschnitten 11a, 
11b, 11c aus einam elastomeren Material, die dutch ein 
thermoplastisches Material miteinander verbunden sind, 
wobei eine Scheibeneinfassung 12 fur eine stationare Fen- 
sterscheibe 13b vorgesehen 1st, die vollstandig aus dem 
thermopiastischen Material besteht und wobei der Profiirah- 
men 10 an se in em gesamten Umfang eine einheitliche 
Au&ense'rte aufweist, die aus dem thermopiastischen Mate- 
rial der dem elastomeren Material besteht. 
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In weiterer vorteilhafter Ausgestaltung ist die Schei- 
beneinfassung als an der stationaren Fensterscheibe 
testgelegte Umspritzung oder zur nachtraglichen Mon- 
tage der Fensterscheibe ausgebildet Bei der letztge- 
nannten Vanante weist die aus thermoplastischem Ma- 
terial hergestellte Scheibeneinfassung eine schlitzfdrmi- 
ge Aufnahmeoffnung fiir die stationare Fensterscheibe 
auf, der an der Scheibeneinfassung integriert ausgebil- 
dete Dichtlippen zugeordnet sind. 

Der Profiirahmen kann bereichsweise ein AuBenpro- 
fil und em Innenprofil aus elastomerem Material aufwei- 
sen, die durch Profilbereiche aus dem thermoplastischen 
Material miteinander verbunden sind. Hierdurch wird in 
einem Arbeitsgang das AuBenprofil mit dem Innenprofil 
verbunden. Hierbei wird das AuBenprofil als Extru- 
sionsprofil nut variablem Querschnitt hergestellt. 

In weiterer Ausgestaltung kann vorgesehen sein, daB 
die Profilabschnitte bereichsweise eine Beflockung auf- 
weisen. 

ErfindungsgemaB wird weiterhin ein Verfahren zur 
Herstellung eines Profilrahmens nach einem der vorher- 
gehenden Anspruche vorgeschlagen, das dadurch sre- 
kennzetchnet ist, daB die einzelnen Profilabschnitte aus 
elastomerem Material in eine Spritzform mit geringem 



Die Erfindung betrifft einen Profiirahmen fiir eine 
bewegliche Fensterscheibe, insbesondere an einer 
Kratttanrzeughintertur, mit einzelnen Profilabschnitten 
aus einem elastomeren Material, die bereichsweise un- 
terschiedliche Querschnitte aufweisen, wobei die einzel- 
nen Profilabschnitte stoffschlussig miteinander verbun- 
den sind 

Aus der EP 0386513 Bl der Anmelderin ist ein Profii- 
rahmen bekannt, der einstuckig aus einem elastomeren 
Material extrudiert ist und Dichtlippen mit unterschied- 
lichem Querschnitt aufweist Hierbei umgibt der Profii- 
rahmen die Fensteroffnung auf mindestens drei Seiten 

Weiterhin sind geschlossene Profiirahmen bekannt, 
die aus einzelnen Profilabschnitten aus elastomerem 
Material, die stoffschlussig miteinander verbunden sind, 
aufgebaut sind. Hierzu werden die einzelnen Profilab- 
schnitte, die m Langsrichtung unterschiedlichen Quer- 
schnitt aufweisen konnen, in eine Vulkanisationsform 20 
eingelegt und durch eingespritztes elastomeres Materi- 
al, das anschlieBend ausvulkanisiert wird, miteinander 
verbunden. Hierbei entstehen sichtbare Obergange zwi- 

hinaus ist die Einspritzung von elastomerem M^ri!i 25 ^bstand zuemander derart eingelegt werden, daB das 
mit einem hohen Fer^nlZJ^TZZ^Tt Sen T"*?*?, If ^ k den Zwisch — ™ ! 
hierbei porsonaMttasivcvJputZ^t^^nd werden Z ? ofll f b **n.tten eindringen kann Somit 

Ausgehend hiervon liegt der Erfindung die Aufeabe gSte^^en^^". 6 - Sp5ter den 
zugrunde, einen Profiirahmen vorzuschlagen, der eine «. ItllritrZ \Z ^ en >^en, stirnseitig durch das ein- 
^"^che AuBenseite aufweist und der^Tnfacher buE thermo P laSQSche Mater ^ miteinander ver- 

Zur Losung dkser' Aufgabe wird bei einem Profilrah «JK£5l^ k T d ' C sta J tionare Fensterscheibe in die 

men der eingangs genanmen Art vorgeschlagen daO Se ^legt werden und mit der Scheibenein- 
emzelnen Profilabschnitte durch 2E5S3££ 35 SET* * e ™°P ,astIschcm Materi ^ "mspritzt wer- 

Matenal miteinander verbunden sind, daB am Profilrah- w,At n i^.j • j .,• „ , 

men eine Scheibeneinfassung fur erne mtknfae S „m JS " ? ? ? die Erfindun g von Ausfiih- 

sterscheibe vorgesehen ist, dif voustaTdig aus d^m Sr- SS^^ ^ m der Z«chnung in 

moplastischen Material besteht und daB der SutS- 2l n T dar S e «e»t ^ Hierbei zeigen: 

SaSer^^^^^ ^^en&^der^en-ninP,,, 

Bei dem erfindungsgemaBen ProXmen werden S JTSSS £T "™ nach R * 1. 

somit die einzelnen aus elastomerem MaterialTerte Fiff httJt ^"Schnitt lan .gs der Linie IV-IV nach 

stellten Profilabschnitte mittels eiSes eiSSoSn « ^L*?™ ^sftihnuigsvanaweii. 

thermoplastischen Materials .dtSte TEE 45 ^f^^l^J^ 8 der " « bei einer 

Urn erne einheidiche AuBenseite und somit eine verbes- 
serte asthetische Wirkung zu erzielen, wird auch die im 
eingebauten Zustand auBenliegende Seite des Profilrah 
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umspritzt oder ein einteiliges AuBenprofil aus elastome- 
rem 1 Material eingesetzt Bei dem erfindungsgemaBen 
Profiirahmen sind somit die positiven Eigenschaften der 
beiden Materialien ebenfalls vorhanden Bezughch dem 
elastomeren Material ist die gute Elastizitat und Ver- 
formbarkeit und bei dem thermoplastischen Material 
die gute Verarbeitbarkeit und Recyclingfahigkeit zu 
nennen. Ein weiterer Vorteil des erfindungsgemaBen 
Frofilrahmens liegt darin, daB zu dessen Herstellung 
zeitaufwendige Verputzarbeiten entfaUen. Daruber hin- 
aus weist der erfindungsgemaBe Profiirahmen eine 
Scheibeneinfassung fiir eine stationare Fensterscheibe 
besteht. * g ^ ^ m "ermoplastischen Material 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung ergeben es 
sichausderi-Unteranspruchen. S M 

Vorteilhaft wird als elastomeres Material EPDM und 
als thermoplastisches Material TPE vorgesehen. 



weiteren Ausfuhrungsform, 

Hg. 6 einen Schnitt langs der Linie III-I1I bei der wei- 
teren Ausfuhrungsform und 
Fig. 7 einen Schnitt langs der Linie IV-IV nach Fin 1 



<rt °? r t- m * S ' 1 m ^^aufsicht dargestellte Profiirahmen 
10 1st fur eine mcht dargestellte Kraftfahrzeughintertur 
konzipiert, die eine bewegliche in einen Fensterschacht 
absenkbare Fensterscheibe 13a und eine stationare Fen- 
sterscheibe 13b aufweist In Fig. 1 ist die bewegliche 
Fensterscheibe im teUweise geoffneten Zustand darge- 
stellL Die bewegUche Fensterscheibe 13a wird seitlich 
yon Profilabschnitten 11a, lib, llcund einem Trennsteg 
14 gefuhrt Hierbei dichtet der Profilabschnitt lib den 
60 Fensterschacht der Kraftfahrzeughintertur ab Die sta- 
tionare Fensterscheibe 13 b ist mit einer Scheibeneinfas- 
sung 12 versehen, die naherungsweise C-formigen 
GrundnB hat Weiterhin ist die stationare Fensterschei- 
be 13b von dem Trennsteg 14 eingefaBt 

Der Profiirahmen 10 baut sich somit im wesentlichen 
aus einzelnen Profilabschnitten 11a, lib, 11c auf die 
jeweils aus EPDM bestehen Die Verbindung der einzel- 
nen Profilabschnitte 11a, lib, llcerfolgt durch thermo- 
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plastisches Polyethylen (TPE). Ebenfalls ist die Schei- 
beneinfassung 12 fur die stationare Fensterscheibe 13b 
aus TPE hergestellt 

Aus den Fig. 2 bis 4 sind die in Fig. 1 dargestelken 
Schnittdarstellungen IMI, IIHII und IV-IV ersichtlich. 5 
GemaB Fig. 1 weist der Profilabschnitt 11a, der aus 
EPDM extrudiert ist, einen naherungsweise U-formigen 
Grundkorper 19 auf, von dem einzelne Dichtiippen ab- 
ragen. AuBenseitig ist an den Grundkorper 19 eine Au- 
Benlippe 15 aufgespritzt, die aus TPE besteht Die Au- io 
Benlippe 15 kann in Langsrichtung des Profilabschnittes 
11a variablen Querschnitt aufweisen. Urn eine gute 
Dichtwirkung gegenuber der nicht dargestellten beweg- 
lichen Fensterscheibe 13a zu erreichen, sind in diesem 
Bereich an den Grundkorper 19 Dichtiippen 17, 18, 20 15 
anextrudiert Im SchlieBzustand der beweglichen Fen- 
sterscheibe 13a liegen die groBe Dichtlippe 17, die klei- 
ne Dichtlippe 18 und die stirnseitige Dichtiippe 20 an 
der beweglichen Fensterscheibe 13a aa Die Dichtiippen 
17, 18, 20 sind jeweils mit einem Beflockungsbereich 21 20 
versehen, der der beweglichen Fensterscheibe 13a zuge- 
ordnet ist. 

Fig. 3 zeigt den Schnitt langs der Linie III-III durch 
den Profilabschnitt lib, der den Fensterschacht auBen- 
seitig abdichtet Der Profilabschnitt lib weist einen 25 
Grundkorper 23 auf, der aus EPDM extrudiert ist und 
naherungsweise U-formigen Querschnitt besitzt Im In- 
nern des Grundkorpers 23 ist eine Verstarkungseinlage 
24 aus Aluminium vorgesehen. Im Bereich einer Rah- 
menaufnahrne sind an den Grundkorper 23 schrag abra- 30 
gende Rastlippen 25a, 25b anextrudiert. Von der Ober- 
seite des Grundkorpers 23 ragt schrag verlaufend eine 
Abstreiferlippe 26 ab, die ebenfalls aus EPDM besteht 
Im Bereich der nicht dargestellten beweglichen Fenster- 
scheibe 13a ist die Abstreiferlippe 26 mit einem Beflok- 35 
kungsbereich 21 versehen. 

AuBenseiug ist sowohl auf den Grundkorper 23 als 
auch auf die Abstreiferlippe 26 eine Umspritzung 27 aus 
TPE aufgebracht Hierbei erstreckt sich die Umsprit- 
zung 27 bis zum f reien Ende der Abstreiferlippe 26. 40 

In den Fig. 4a und 4b sind zwei unterschiedliche Vari- 
anten der Scheibeneinfassung 12, die die stationare Fen- 
sterscheibe 13b umgibt, dargestellt 

Bei der Ausfuhrungsvariante gemaB Fig. 4a wird die 
stationare Fensterscheibe 13b nachtraglich rnontiert 45 
Hierzu weist die Scheibeneinfassung 12, die aus TPE 
besteht, eine schlitzformige Aufnahmeoffnung 28 fur 
den Randbereich der stationaren Fensterscheibe 13b 
auf. Zur Abdichtung der stationaren Fensterscheibe 13b 
sind an der Scheibeneinfassung 12 abragende elastische 50 
Dichtiippen 29, 30 vorgesehen. Hierbei liegt die innere 
Dichtlippe 29 an der Innenseite und die auBere DichtUp- 
pe 30 an der AuBenseite der stationaren Fensterscheibe 
13b an. AuBenseiug weist die Scheibeneinfassung 12 
einen integrierten Randkragen 31 auf. 55 

Bei der Ausfuhrungsvariante gemaB Fig. 4b ist die 
stationare Fensterscheibe 13b von der Scheibeneinfas- 
sung 12 umspritzt und festgelegt DemgemaB k6nnen 
Dichtlippenlippen 29, 30 entfallen. 

Zur Herstellung der ersten Ausfuhrungsform der Er- so 
findung, bei der der Profilrahmen auBenseitig eine TPE- 
Umspritzung aufweist werden, die einzelnen Profilab- 
schnitte 11a, lib, lie, die jeweils aus EPDM hergestellt 
sind, in eine Spritzform eingelegt, in die nachfolgend 
TPE eingespritzt wird. Hierbei werden die einzelnen 65 
Profilabschnitte 11a, lib, 11c derart mit Abstand zuein- 
ander angeordnet, daB in die entstehenden Zwischen- 
raume das TPE einflieBen kann. Beim Einspritzen des 



TPE in die Spritzform gelangt weiterhin das TPE in den 
Bereich der Scheibeneinfassung 12, die vollstandig aus 
TPE hergestellt isL Weiterhin wird die AuBenseite des 
Profilrahmens 10 mit einer TPE-Umspritzung versehen. 

Hierdurch wird ein Profilrahmen 10 erhalten, der urn 
den gesamten Umfang eine einheitliche AuBenseite auf- 
weist. Durch die Verbindung der einzelnen Profilab- 
schnitte 1 la, lib, 1 1c mit dem eingespritzten TPE entfal- 
len aufwendige Verputzarbeiten. Gleichzeitig wird 
durch das eingespritzte TPE die Scheibeneinfassung 12 
fur die stationare Fensterscheibe 13b gebildet. 

Die Fig. 5 bis 7 betreffen eine weitere AusfOhrungs- 
form, bei der die AuBenseite des Profilrahmens aus 
EPDM gebildet ist. Zur Beschreibung der Fig. 5 bis 7 
werden fur gleiche oder funktionsgleiche Teile die be- 
reits eingefuhrten Bezugszeichen verwendet. 

Fig. 5 zeigt in prinzipiell ahnlicher Darstellung wie 
Fig. 2 den Schnitt langs der Linie IMI in Fig. 1. Demge- 
maB weist der Profilabschnitt 11a bei dieser Ausfuh- 
rungsvariante einen Grundkorper 19 auf, der aus EPDM 
extrudiert ist und mit abragenden Dichtiippen 16, 17, 20 
versehen ist 

AuBenseitig ist der Profilabschnitt 11a mit einer Au- 
Benlippe 15 aus EPDM versehen. Die AuBenlippe 15 ist 
Teil eines einteiligen AuBenprofils aus EPDM, das sich 
iiber die Profilabschnitte 11a, 12 und lib erstreckt Hier- 
bei sind die gewtinschten Querschnitte variabel extru- 
diert. 

Qber einen Verbindungsbereich 32 aus TPE ist die 
AuBenlippe 15 mit dem Grundkorper 19 verbunden. 
Der Verbindungsbereich 32 wird durch Einspritzung 
von TPE in die Spritzform hergestellt. 

Fig. 6 zeigt in ahnlicher Darstellung wie Fig. 3 den 
Schnitt langs der Linie III-III bei der zweiten Ausfuh- 
rungsvariante. Der Grundkorper 23, der naherungswei- 
se U-formigen Querschnitt aufweist, ist hierbei aus 
EPDM hergestellt. Uber einen Verbindungsbereich 33 
aus TPE ist der Grundkorper 23 mit dem AuBenprofil 34 
aus EPDM verbunden Das AuBenprofil 34 kann in 
Langsrichtung des Profilabschnittes lib variablen 
Querschnitt aufweisen. Im Bereich der nicht dargestell- 
ten beweglichen Fensterscheibe 13a ist das AuBenprofil 
34 mit einem Beflockungsbereich 21 versehen. 

Fig. 7 zeigt die Ausgestaltung der zweiten Ausfuh- 
rungsvariante im Bereich der Scheibeneinfassung 12. 
Somit entspricht Fig. 7 den Fig. 4a, 4b der ersten Aus- 
fuhrungsvariante. 

Wie aus Fig. 7 hervorgeht, besteht die Scheibenein- 
fassung 12, die eine Aufnahme 28 zur nachtraglichen 
Montage der stauonaren Fensterscheibe 13b aufweist, 
im wesentlichen aus TPE. AuBenseitig ist ein AuBenpro- 
fil 35 aus EPDM vorgesehen, das sich uber den gesam- 
ten Umfang der Scheibeneinfassung 12 erstreckt 

Zur Herstellung der zweiten Ausfuhrungsvariante 
des Profilrahmens 10, bei dem die AuBenseite uber den 
gesamten Umfang mit EPDM ausgebildet ist, werden 
die entsprechenden Profilabschnitte aus EPDM in die 
Spritzform eingelegt, in die anschlieBend TPE einge- 
spritzt wird. Hierbei wird zur Bildung der einheitlichen 
AuBenseite das einteilige EPDM- AuBenprofil mit varia r 
blem Querschnitt in die Spritzform eingelegt Die ein- 
zelnen EPDM-Profflabschnitte werden stoffschlussig 
durch das eingespritzte TPE miteinander verbunden. 
Gleichzeitig wird die Scheibeneinfassung 12 hergestellt 

Auch bei dieser Ausfuhrungsvariante entsteht somit 
ein Profilrahmen 10, der eine einheitliche AuBenseite 
aufweist Weiterhin ist die Herstellung besonders ein- 
fach, da aufwendige Verputzarbeiten entfallen konnen. 
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Grundsatzhch kann ein derartiger Profilrahmen nichl 
nur im Bereich einer Fahrzeughintertur sondern auch 
bei anderen Einsatzfallen Verwendung finden. 

Patentanspriiche 5 

1. Profilrahmen (10) fur eine bewegliche Fenster- 
scheibe (13a), insbesondere an einer Kraftfahrzeug- 
hintertur, mit einzelnen ProfUabschnitten (11a, lib 
11c) aus einem elastomeren Material, die bereichs- 10 
weise unterschiedlichen Querschnitt aufweisen 
wobei die einzelnen Profilabschnitte (11a, lib 11c) 
stof f schlussig miteinander verbunden sind, dadurch 
gekennzeichnet, daB die einzelnen Profilabschnit- 

*? ? la * 1 * b ' 1 lc ) durch ein tbermoplastisches Mate- 15 
nal miteinander verbunden sind, daB am Profilrah- 
men (10) eine Scheibeneinfassung (12) fur eine sta- 
tionare Fensterscheibe (13b) vorgesehen ist, die 
volistandig aus dem thermoplastischen Material 
besteht, und daB der Profilrahmen (10) an seinem 2 o 
gesamten Umfang eine einheitliche AuBenseite 
aufweist, die aus dem thermoplastischen Material 
oder dem elastomeren Material besteht 
Z Profilrahmen nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB als elastomeres Material EPDM und 25 
als thermoplastisches Material TPE vorgesehen ist 

3. Profilrahmen nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Scheibeneinfassung (12) 
als an der stationaren Fensterscheibe (13b) festge- 
legte Umspritzung oder zur nachtraglichen Monta- 30 
ge der Fensterscheibe (13b) ausgebildet ist 

4. Profilrahmen nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Pro- 
filrahmen (10) bereichsweise ein AuBenprofil (15) 
und em Innenprofil (19) aus elastomerem Material 35 
aufweist, die durch einen Profilbereich (32) aus dem 
thermoplastischen Material miteinander verbun- 
den sind. 

5. Profilrahmen nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Pro- 40 
filabschnitte (11a, lib, 11c) bereichsweise eine Be- 
flockung(21) aufweisen. 

6. Verfahren zur Herstellung eines Profilrahmens 
(10) nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die einzelnen Profil- 45 
abschnitte (11a, lib, 1 lc) aus elastomerem Material 

ui eine Spritzform mit geringem Abstand zueinan- 
der derart eingelegt werden, da8 das thermoplasti- 
sche Material in den Zwischenraum zwischen den 



j^ofilabschnitten (1 la, lib, 1 ic) eindringen kann. 
7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die stationare Fensterscheibe (13b) in 
die Spntzform eingelegt wird und mit der Schei- 
beneinfassung (12) aus thermoplastischem Material 
umspntztwird 
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